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前　　言

　　本标准代替 ＧＢ／Ｔ１８３１６—２００１《数字测绘产品检查验收规定和质量评定》。本标准与

ＧＢ／Ｔ１８３１６—２００１相比较，技术内容的变化主要包括：

———删除缺陷的提法和缺陷扣分制；

———提出质量元素、质量子元素、检查项三级质量模型，以检查项为核心评定成果质量；

———针对验收提出新的抽样方案；

———倡导以程序检查为首选方式。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由国家测绘局提出并归口。

本标准起草单位：国家测绘局测绘标准化研究所、国家测绘产品质量监督检验测试中心、陕西省测

绘产品质量监督检验站。

本标准主要起草人：邓国庆、马晓萍、马聪丽、谭明建、焦惊眉、曾衍伟、阎丰隆。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１８３１６—２００１。
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引　　言

　　本标准根据ＩＳＯ１９１１３《地理信息　质量原则》、ＩＳＯ１９１１４《地理信息　质量评价过程》、ＩＳＯ１９１３８

《地理信息　数据质量度量》中的相关规定，结合我国数字测绘成果目前的生产技术水平、质量控制水

平、检查与验收的现实状况，对ＧＢ／Ｔ１８３１６—２００１《数字测绘产品检查验收规定和质量评定》进行修

订。本标准着重考虑基础测绘数字测绘成果的需求。

Ⅳ
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数字测绘成果质量检查与验收

１　范围

本标准规定了数字测绘成果检查验收与质量评定的要求、内容和方法。

本标准适用于基础地理信息数字测绘成果的过程检查、最终检查及验收。其他的数字测绘成果可

参照使用。

２　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

２．１　

单位成果　犻狋犲犿

为实施检查、验收而划分的基本单位。

注：宜以“幅”为单位。当有需求时，在生产委托方、测绘单位认可的情况下可以以区域、要素类集合、要素类等划分

单位成果。

２．２　

批成果　犾狅狋

同一技术设计要求下生产的同一测区的单位成果集合。

２．３　

批量　犾狅狋狊犻狕犲

批成果中单位成果的数量。

２．４　

质量元素　狇狌犪犾犻狋狔犲犾犲犿犲狀狋

说明质量的定量、定性组成部分。即成果满足规定要求和使用目的的基本特性。

注：质量元素的适用性取决于成果的内容及其成果规范，并非所有的质量元素适用于所有的成果。

［ＩＳＯ１９１１３：２００２，术语４．５］

２．５　

质量子元素　狇狌犪犾犻狋狔狊狌犫犲犾犲犿犲狀狋

质量元素的组成部分，描述质量元素的一个特定方面。

［ＩＳＯ１９１１３：２００２，术语４．１１］

２．６　

检查项　犻狀狊狆犲犮狋犲犱犲狀狋狉狔

质量子元素的检查内容。说明质量的最小单位，质量检查和评定的最小实施对象。

２．７　

详查　犪犾犾犲狀狋狉狔犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀

对单位成果质量要求的所有检查项的检查。

２．８　

概查　狊狆犲犮犻犳犻犮犲狀狋狉狔犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀

对单位成果质量要求的特定检查项的检查。

注：特定检查项一般指重要的、特别关注的质量要求或指标，或出现系统性的偏差、错误的检查项。
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２．９　

样本　狊犪犿狆犾犲

从批成果中抽取的用于评定批成果质量的单位成果集合。

２．１０

样本量　狊犪犿狆犾犲狊犻狕犲

样本中单位成果的数量。

２．１１

全数检查　犳狌犾犾犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀

对批成果中全部单位成果逐一进行的详查。

２．１２

抽样检查　狊犪犿狆犾犻狀犵犻狀狊狆犲犮狋犻狅狀

从批成果中按抽样方案抽取样本进行的检查。

３　基本要求

３．１　二级检查一级验收

３．１．１　数字测绘成果应依次通过测绘单位作业部门的过程检查、测绘单位质量管理部门的最终检查和

生产委托方的验收。各级检查工作应独立进行，不应省略或代替。图１为采用统一建模语言（ＵＭＬ，

ＩＳＯ／ＩＥＣ１９５０１—２００５）描述的质量管理类图。

图１　质量管理类图
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３．１．２　过程检查对批成果中的单位成果进行全数检查，不作单位成果质量评定。

３．１．３　最终检查对批成果中的单位成果进行全数检查并逐幅评定单位成果质量等级。

３．１．４　验收对批成果中的单位成果进行抽样检查并评定质量等级，同时以批成果合格判定条件判定批

成果质量等级。

３．２　过程检查

３．２．１　通过自查、互查的单位成果，才能进行过程检查。

３．２．２　过程检查应逐单位成果详查。

３．２．３　检查出的问题、错误，复查的结果应在检查记录中记录。

３．２．４　对于检查出的错误修改后应复查，直至检查无误为止，方可提交最终检查。

３．３　最终检查

３．３．１　通过过程检查的单位成果，才能进行最终检查。

３．３．２　最终检查应逐单位成果详查。对野外实地检查项，可抽样检查，样本量不应低于表１的规定。

３．３．３　检查出的问题、错误，复查的结果应在检查记录中记录。

３．３．４　最终检查应审核过程检查记录。

３．３．５　最终检查不合格的单位成果退回处理，处理后再进行最终检查，直至检查合格为止。

３．３．６　最终检查合格的单位成果，对于检查出的错误修改后经复查无误，方可提交验收。

３．３．７　最终检查完成后，应编写检查报告，随成果一并提交验收。

３．３．８　最终检查完成后，应书面申请验收。

３．４　验收

３．４．１　单位成果最终检查全部合格后，才能进行验收。

３．４．２　样本内的单位成果应逐一详查，样本外的单位成果根据需要进行概查。

３．４．３　检查出的问题、错误，复查的结果应在检查记录中记录。

３．４．４　验收应审核最终检查记录。

３．４．５　验收不合格的批成果退回处理，并重新提交验收。重新验收时，应重新抽样。

３．４．６　验收合格的批成果，应对检查出的错误进行修改，并通过复查核实。

３．４．７　验收工作完成后，应编写检验报告，基础测绘成果质量检验报告格式按附录Ａ执行。

３．４．８　验收的工作程序如下：

ａ）　组成批成果

批成果应由同一技术设计书指导下生产的同等级、同规格单位成果汇集而成。生产量较大时，

可根据生产时间的不同、作业方法不同或作业单位不同等条件分别组成批成果，实施分批

检验。

ｂ）　确定样本量

按表１的规定确定样本量。

表１　样本量确定表

批　　量 样　本　量

≤２０
ａ ３

２１～４０ ５

４１～６０ ７

６１～８０ ９

８１～１００ １０

１０１～１２０ １１

３
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表１（续）

批　　量 样　本　量

１２１～１４０ １２

１４１～１６０ １３

１６１～１８０ １４

１８１～２００ １５

≥２０１ 分批次提交，批次数应最小，各批次的批量应均匀

ａ 当批量小于或等于３时，样本量等于批量，为全数检查。

　　ｃ）　抽取样本

采用分层按比例随机抽样的方法从批成果中抽取样本，即将批成果按不同班组、不同设备、不

同环境、不同困难类别、不同地形类别等因素分成不同的层。根据样本量，在各层内分别按各

层在批成果中所占比例确定各层中应抽取的单位成果数量，并使用简单随机抽样法抽取样本。

提取批成果的有关资料，如技术设计书、技术总结、检查报告、接合表、图幅清单等。

ｄ）　检查

详查应根据单位成果的质量元素及相应的检查项（见第４章），按项目技术要求逐一检查样本

内的单位成果，并统计存在的各类错漏数量、错误率、中误差等。

根据需要，对样本外单位成果的重要检查项或重要要素以及详查中发现的普遍性、倾向性问

题进行检查，并统计存在的各类错漏数量、错误率、中误差等。

ｅ）　单位成果质量评定

根据详查和概查的结果，按５．２的规定评定单位成果质量。

ｆ）　批成果质量判定

根据单位成果质量评定结果，按５．３的规定判定批成果质量。

ｇ）　编制检验报告

４　质量评价体系

４．１　质量元素

数字测绘成果质量元素见表２。根据技术设计、成果类型或用途等具体情况，可以扩充或调整。扩

充或调整质量元素应经过生产委托方批准，并适用于批成果内的所有单位成果。

表２　质量元素

质量元素 代　　码 描　　述

空间参考系 ０１ 空间参考系使用的正确性

位置精度 ０２ 要素位置的准确程度

属性精度 ０３ 要素属性值的准确程度、正确性

完整性 ０４ 要素的多余和遗漏

逻辑一致性 ０５ 对数据结构、属性及关系的逻辑规则的遵循程度

时间精度 ０６ 要素时间属性和时间关系的准确程度

影像／栅格质量 ０７ 影像、栅格数据与要求的符合程度

表征质量 ０８ 对几何形态、地理形态、图式及设计的符合程度

附件质量 ０９ 各类附件的完整性、准确程度

４
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４．２　质量子元素

数字测绘成果质量子元素见表３。根据技术设计、成果类型或用途等具体情况，可以扩充或调整。

扩充或调整质量子元素应经过生产委托方批准，并适用于批成果内的所有单位成果。

表３　质量子元素

质量元素 质量子元素 描　　述

空间参考系

大地基准 采用的大地基准是否符合要求

高程基准 采用的高程基准是否符合要求

地图投影 采用的地图投影参数是否符合要求

位置精度
平面精度 平面坐标值与真值的接近程度

高程精度 高程值或高程属性与真值的接近程度

属性精度
分类正确性 要素分类的正确程度

属性正确性 要素属性的正确程度

完整性
多余 含有多余要素的程度

遗漏 缺少应包含要素的程度

逻辑一致性

概念一致性 对概念模式规则的遵循程度

格式一致性 物理存储结构、格式的符合程度

拓扑一致性 对拓扑关系反映的准确程度

时间精度 现势性 数据及资料的现势性

影像／栅格

质量

分辨率 各种分辨率是否符合要求

格网参数 格网参数的正确性

影像特性 影像特性与要求的符合程度

表征质量

几何表达 对几何形态反映的准确程度

地理表达 对要素地理形态反映的准确程度

符号 符号使用的正确性

注记 注记使用的正确性

整饰 图面整饰的正确性

附件质量

元数据 元数据的完整性和正确性

图历簿 图历簿的完整性和准确性

附属文档 各类附属文档的完整性

４．３　检查项

质量子元素的检查项见表４。各质量子元素的检查项不限于表４所示。在实际应用中，应根据技

术设计、成果类型、用途等具体情况，进行扩充和调整。扩充和调整的检查项，应经过生产委托方的批

准，并适用于批成果内的所有单位成果。

表４　检查项

质量元素 质量子元素 检查项 检查内容 适用成果

空间

参考系

大地基准

高程基准

地图投影

坐标系统 检查坐标系统是否符合要求 全部成果

高程基准 检查高程基准是否符合要求 全部成果

投影参数 检查地图投影各参数是否符合要求 全部成果

５
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表４（续）

质量元素 质量子元素 检查项 检查内容 适用成果

空间

参考系
地图投影 图幅分幅

检查图廓角点坐标、内图廓线坐标、公里网线坐

标是否符合要求
矢量成果

位置精度

平面精度

高程精度

平面位置中误差 检查平面位置中误差 全部成果

控制点坐标 检查控制点平面坐标处理不符合要求的个数 矢量成果

几何位移 检查要素几何位置偏移超限的个数 矢量成果

矢量接边
检查要素几何位置接边错误的个数。属性接边

纳入属性精度检查
矢量成果

影像接边 检查影像的同名地物点位置中误差 数字正射影像图

纠正配准

检查图廓角点、公里网线交点、图廓与公里网线

交点等处像素的坐标与理论位置偏移超限的

个数

数字栅格地图

等高距 检查等高距是否符合要求 矢量成果

高程注记点高程中误差 检查高程注记点高程中误差 矢量成果

等高线高程中误差 检查等高线高程中误差 矢量成果

控制点高程 检查控制点高程值处理不符合要求的个数 矢量成果

高程中误差 检查高程中误差 数字高程模型

套合差
检查反生成等高线与其他检核数据的套合误差

超限的个数
数字高程模型

同名格网高程值 检查同名格网高程值（接边）不符合要求的个数 数字高程模型

属性精度

分类正确性

属性正确性

分类代码值
检查要素分类代码值错漏的个数。包括分类代

码值不接边的错误
矢量成果

影像解译分类 检查影像解译分类错漏的个数 矢量成果

属性值
检查属性值错漏的个数。包括属性值不接边的

错误
矢量成果

完整性
多余

遗漏

要素多余
检查要素多余的个数。包括非本层要素，即要素

放错层
矢量成果

要素遗漏 检查要素遗漏的个数 矢量成果

逻辑一致性

概念一致性

格式一致性

拓扑一致性

属性项
检查属性项定义是否符合要求（如名称、类型、长

度、顺序数等）
矢量成果

数据集 检查数据集（层）定义是否符合要求 矢量成果

数据归档 检查数据文件存储组织是否符合要求 全部成果

数据格式 检查数据文件格式是否符合要求 全部成果

数据文件 检查数据文件是否缺失、多余、数据无法读出 全部成果

文件命名 检查数据文件名称是否符合要求 全部成果

拓扑关系 检查拓扑关系定义是否符合要求 矢量成果
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表４（续）

质量元素 质量子元素 检查项 检查内容 适用成果

逻辑一致性 拓扑一致性

重合 检查不重合的错误个数 矢量成果

重复 检查重复要素的个数 矢量成果

相接
检查要素未相接的错误个数（如错误的悬挂点现

象等）
矢量成果

连续
检查要素不连续的错误个数（如错误的伪节点现

象等）
矢量成果

闭合 检查未闭合要素的错误个数 矢量成果

打断
检查要素未打断的错误个数（如相交应打断而未

打断等现象）
矢量成果

时间精度 现势性
原始资料 检查原始资料的现势性 全部成果

成果数据 检查成果数据的现势性 全部成果

影像／

栅格质量

分辨率

格网参数

影像特性

地面分辨率 检查影像地面分辨率是否符合要求 数字正射影像图

扫描分辨率 检查航片或原图扫描分辨率是否符合要求
数字正射影像图

数字栅格地图

格网尺寸 检查格网或像素实地尺寸是否符合要求 数字高程模型

格网／图幅范围
检查格网或像素起始坐标、结束坐标以及图幅范

围是否符合要求

数字正射影像图

数字高程模型

色彩模式 检查影像色彩模式是否符合要求
数字正射影像图

数字栅格地图

色彩特征
检查影像色调不均匀、明显失真、反差不明显的

区域
数字正射影像图

影像噪音 检查影像噪声、污点、划痕等的影响程度 数字正射影像图

信息丢失

检查由于数据处理造成的纹理不清、噪声、清晰

度差、影像模糊、裂缝、漏洞等无法判读影像信息

的区域或像素缺损、丢失的程度

数字正射影像图

数字栅格地图

ＲＧＢ值 检查数字栅格地图ＲＧＢ色值正确程度 数字栅格地图

杂色面积 检查数字栅格地图杂色程度 数字栅格地图

表征质量

几何表达

地理表达

几何类型 检查要素几何类型点、线、面表达错误的个数 矢量成果

几何异常

检查要素几何图形异常的个数。如极小的不合

理面或极短的不合理线，折刺、回头线、粘连、自

相交、抖动等

矢量成果

要素取舍 检查要素取舍错误的个数 矢量成果

图形概括
检查图形概括错误的个数。如地物地貌局部特

征细节丢失、变形
矢量成果

要素关系 检查要素关系错误的处数 矢量成果

方向特征 检查要素方向特征错误的个数 矢量成果
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表４（续）

质量元素 质量子元素 检查项 检查内容 适用成果

表征质量

符号

注记

整饰

符号规格
检查符号规格（图形、颜色、尺寸、定位等）错误的

个数
矢量成果

符号配置 检查符号配置不合理的个数 矢量成果

注记规格 检查注记规格（字体、字大、字色等）错误的个数 矢量成果

注记内容 检查注记内容错漏的个数 矢量成果

注记配置 检查注记配置不合理的个数 矢量成果

内图廓外整饰 检查内图廓外的注记及整饰是否符合要求 矢量成果

内图廓线 检查内图廓线表示是否符合要求 矢量成果

公里网线 检查公里网线表示是否符合要求 矢量成果

经纬网线 检查经纬网线表示是否符合要求 矢量成果

附件质量

元数据

图历簿

附属文档

项错漏 检查元数据项错漏个数 全部成果

内容错漏 检查元数据各项内容错漏个数 全部成果

内容错漏 检查图历簿各项内容错漏个数 全部成果

完整性 检查单位成果附属资料的完整性 全部成果

正确性 检查单位成果附属资料的正确性 全部成果

权威性 检查单位成果附属资料的权威性 全部成果

４．４　质量评定指标

质量元素质量评定指标见表５。在实际使用时应注意以下要求：

ａ）　当质量元素的检查项出现检查结果不满足合格条件时，不计分，质量元素为不合格；

ｂ）　统计全图要素总数时，以数据中所有要素的数学个数进行统计，点、线、面、注记要素个数分别

按数据中点、线、面、注记的数学个数统计；

ｃ）　表５中“技术要求”栏中的狉０ 值可以根据项目具体情况进行调整，调整后的狉０ 值应经过生产委

托方的批准，并适用于批成果内的所有单位成果；

ｄ）　新扩充的检查项应明确检查内容、检查结果、技术要求、合格条件、合格后记分方法，并经过生

产委托方的批准；

ｅ）　出现整体或普遍问题，以及明显大于技术要求的错误率限值时，不用统计错漏个数，不用计算

错误率和分值，质量元素为不合格；

ｆ）　每一处差错漏一般计为一个错误。
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表
５
　
质
量
评
定
指
标

质
量

元
素

代 码

质
量
子

元
素

检
查
项

检
查
结
果

技
术
要
求

合
格

条
件

合
格
后

计
分
方
法

质
量
元
素

分
值
狊
ｉ

备
　
　
注

空
间

参
考

系

０
１

大
地
基
准

高
程
基
准

地
图
投
影

坐
标
系
统

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

高
程
基
准

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

投
影
参
数

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

图
幅
分
幅

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

１
０
０

位
置

精
度
０
２

平
面
精
度

高
程
精
度

平
面
位
置

中
误
差

犿

（
检
测
中
误
差
）

犿
０
（
中
误
差
限
值
）
按
技

术
设
计
执
行

犿
≤
犿
０
狊
＝
６
０
＋

４
０

０
．７
×
犿
０

（ 犿
０
－
犿
）
： 犿
＞
０
．３
犿
０

１
０
０

： 犿
≤
０
．３
犿

烅烄 烆
０

控
制
点
坐
标
狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％
狉
０
＝
０
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
１
０
０

几
何
位
移

矢
量
接
边

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％

极
重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
％
；

重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
．０
５
％
；

一
般
要
素
： 狉
０
＝
０
．３
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

影
像
接
边

犿
（
检
测
中
误
差
）
犿
０
（
中
误
差
限
值
）
按
技

术
设
计
执
行

犿
≤
犿
０
狊
＝
６
０
＋

４
０

０
．７
×
犿
０

（ 犿
０
－
犿
）
： 犿
＞
０
．３
犿
０

１
０
０

： 犿
≤
０
．３
犿

烅烄 烆
０

纠
正
配
准
狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％
狉
０
＝
１
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

等
高
距

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

高
程
注
记
点

高
程
中
误
差
犿
（
检
测
中
误
差
）
犿
０
（
中
误
差
限
值
）
按
技

术
设
计
执
行

犿
≤
犿
０
狊
＝
６
０
＋

４
０

０
．７
×
犿
０

（ 犿
０
－
犿
）
： 犿
＞
０
．３
犿
０

１
０
０

： 犿
≤
０
．３
犿

烅烄 烆
０

等
高
线

高
程
中
误
差
犿
（
检
测
中
误
差
）
犿
０
（
中
误
差
限
值
）
按
技

术
设
计
执
行

犿
≤
犿
０
狊
＝
６
０
＋

４
０

０
．７
×
犿
０

（ 犿
０
－
犿
）
： 犿
＞
０
．３
犿
０

１
０
０

： 犿
≤
０
．３
犿

烅烄 烆
０

控
制
点
高
程
狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％
狉
０
＝
０
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
１
０
０

取
狊
的

最
小
值

检
查
点
分
布
均
匀
，
位
置
易
于
辨
认
，
不
少

于
５
０
个
。
以
单
位
成
果
进
行
统
计
，
困
难

时
可
以
扩
大
统
计
范
围

狉
为
错
误
率
， 狀
为
错
误
总
个
数
， 犖
为
全
图

要
素
总
数
， 狉
０
为
错
误
率
限
值
。
以
下
非
特

别
说
明
均
为
此
含
义

极
重
要
要
素
、
重
要
要
素
、
一
般
要
素
分
别

计
算
分
值
，
取
最
小
值

检
查
点
分
布
均
匀
，
位
置
易
于
辨
认
，
不
少

于
２
０
个

狀
为
出
现
偏
移
的
处
数
， 犖
为
检
查
的
总
处
数

检
查
点
分
布
均
匀
，
位
置
易
于
辨
认
，
不
少

于
５
０
个
。
以
单
位
成
果
进
行
统
计
，
困
难

时
可
以
扩
大
统
计
范
围

检
查
点
分
布
均
匀
，
位
置
易
于
辨
认
，
不
少

于
５
０
个
。
以
单
位
成
果
进
行
统
计
，
困
难

时
可
以
扩
大
统
计
范
围
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表
５
（
续
）

质
量

元
素

代 码

质
量
子

元
素

检
查
项

检
查
结
果

技
术
要
求

合
格

条
件

合
格
后

计
分
方
法

质
量
元
素

分
值
狊
ｉ

备
　
　
注

位
置

精
度
０
２
高
程
精
度

高
程
中
误
差
犿
（
检
测
中
误
差
）
犿
０
（
中
误
差
限
值
）
按
技

术
设
计
执
行

犿
≤
犿
０
狊
＝
６
０
＋

４
０

０
．７
×
犿
０

（ 犿
０
－
犿
）
： 犿
＞
０
．３
犿
０

１
０
０

： 犿
≤
０
．３
犿

烅烄 烆
０

套
合
差

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％
狉
０
＝
０
％
，
套
合
差
限
值

按
技
术
设
计
执
行

狉
≤
狉
０
狊
＝
１
０
０

同
名
格

网
高
程

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％

狉
０
＝
０
％
，
同
名
格
网
高

程
差
限
值
按
技
术
设
计

执
行

狉
≤
狉
０
狊
＝
１
０
０

取
狊
的

最
小
值

检
查
点
分
布
均
匀
，
位
置
易
于
辨
认
，
不
少

于
５
０
个

狀
为
超
限
的
处
数
， 犖
为
全
图
有
效
面
积

狀
为
超
限
的
处
数
， 犖
为
全
图
有
效
面
积

属
性

精
度
０
３

分
类

正
确
性

属
性

正
确
性

分
类
代
码
值

影
像
解
译

分
类
值

属
性
值

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％

极
重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
％
；

重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
．０
５
％
；

一
般
要
素
： 狉
０
＝
０
．３
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

狊
极
重
要
要
素
、
重
要
要
素
、
一
般
要
素
分
别

计
算
分
值
，
取
最
小
值

完
整

性
０
４

多
余

遗
漏

要
素
多
余

要
素
遗
漏

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％

极
重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
％
；

重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
．０
５
％
；

一
般
要
素
： 狉
０
＝
０
．３
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

狊

极
重
要
要
素
、
重
要
要
素
、
一
般
要
素
错
误

率
分
别
计
算
分
值
，
取
最
小
值
。
一
组
等
高

线
、
要
素
层
多
余
或
遗
漏
质
量
元
素
为
不

合
格

逻
辑

一
致

性

０
５

概
念

一
致
性

格
式

一
致
性

拓
扑

一
致
性

属
性
项

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

数
据
集

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

数
据
归
档

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

数
据
格
式

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

数
据
文
件

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

文
件
命
名

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

拓
扑
关
系

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

取
狊
的

最
小
值
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表
５
（
续
）

质
量

元
素

代 码

质
量
子

元
素

检
查
项

检
查
结
果

技
术
要
求

合
格

条
件

合
格
后

计
分
方
法

质
量
元
素

分
值
狊
ｉ

备
　
　
注

逻
辑

一
致

性

０
５

拓
扑

一
致
性

重
合

重
复

相
接

连
续

闭
合

打
断

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％

重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
．０
７
％
；

一
般
要
素
： 狉
０
＝
０
．４
％

（
极
重
要
要
素
统
计
在
重

要
要
素
中
）

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

取
狊
的

最
小
值

重
要
要
素
、
一
般
要
素
分
别
计
算
分
值
，
取

最
小
值

时
间

精
度
０
６
现
势
性

原
始
资
料

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

成
果
数
据

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

１
０
０

影
像
／

栅
格

质
量

０
７

分
辨
率

格
网
参
数

影
像
特
性

地
面
分
辨
率

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

扫
描
分
辨
率

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

格
网
尺
寸

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

格
网
／

图
幅
范
围

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

色
彩
模
式

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

色
彩
特
征

影
像
噪
音

信
息
丢
失

Ｒ
Ｇ
Ｂ
值

杂
色
面
积

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％

狀
为
统
计
或
估

计
出
的
不
良
区

域
的
面
积
； 犖
为

单
位
成
果
的
有

效
面
积

狉
０
＝
１
％
（
数
字
正
射
影

像
图
）

狉
０
＝
３
％
（
数
字
栅
格

地
图
）

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

取
狊
的

最
小
值

出
现
普
遍
性
或
整
体
性
现
象
而
又
不
影
响

成
果
使
用
时
，
不
估
算
面
积
，
根
据
具
体
情

况
打
分
，
分
值
不
能
高
于
９
０
分

数
据
处
理
导
致
影
像
裂
缝
、
漏
洞
，
质
量
元

素
为
不
合
格
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表
５
（
续
）

质
量

元
素

代 码

质
量
子

元
素

检
查
项

检
查
结
果

技
术
要
求

合
格

条
件

合
格
后

计
分
方
法

质
量
元
素

分
值
狊
ｉ

备
　
　
注

表
征

质
量
０
８

几
何
表
达

地
理
表
达

符
号

注
记

整
饰

几
何
类
型

几
何
异
常

要
素
取
舍

图
形
概
括

要
素
关
系

方
向
特
征

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％

极
重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
％
；

重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
．０
７
％
；

一
般
要
素
： 狉
０
＝
０
．４
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

符
号
规
格

符
号
配
置

注
记
规
格

注
记
内
容

注
记
配
置

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％
极
重
要
要
素
： 狉
０
＝
０
％
；

其
他
要
素
： 狉
０
＝
３
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

内
图
廓
外
整
饰
符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

内
图
廓
线

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

公
里
网
线

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

经
纬
网
线

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

取
狊
的

最
小
值

地
物
地
貌
特
征
严
重
失
真
，
不
能
反
映
真
实

现
状
，
质
量
元
素
为
不
合
格

附
件

质
量
０
９

元
数
据

图
历
簿

附
属
资
料

项
错
漏

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

内
容
错
漏
狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％
狉
０
＝
５
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

错
漏

狉
＝
狀
／
犖
×
１
０
０
％
狉
０
＝
５
％

狉
≤
狉
０
狊
＝
６
０
＋
４
０
／ 狉
０
×
（ 狉
０
－
狉
）

完
整
性

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

正
确
性

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

权
威
性

符
合
／
不
符
合

按
技
术
设
计
执
行

符
合

狊
＝
１
０
０

取
狊
的

最
小
值

犖
为
元
数
据
项
数
。
图
号
错
，
质
量
元
素
为

不
合
格

犖
为
图
历
簿
项
数
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表
５
（
续
）

质
量

元
素

代 码

质
量
子

元
素

检
查
项

检
查
结
果

技
术
要
求

合
格

条
件

合
格
后

计
分
方
法

质
量
元
素

分
值
狊
ｉ

备
　
　
注

　
　
注
１
：
当
检
查
结
果
为
百
分
比
数
值
时
，
取
小
数
点
后
一
位
，
不
四
舍
五
入
。

注
２
：
分
值
（ 犛
犻
）
指
该
质
量
元
素
的
得
分
值
，
取
小
数
点
后
一
位
，
不
四
舍
五
入
，
取
值
范
围
为
６
０
～
１
０
０
， 犻
为
代
码
的
数
值
。

注
３
：
极
重
要
要
素
指
国
界
、
国
界
界
桩
、
界
碑
，
以
及
其
注
记
。

注
４
：
重
要
要
素
包
括
境
界
、
界
桩
、
界
碑
，
县
级
及
县
级
以
上
地
名
、
居
民
地
，
县
级
及
县
级
以
上
公
路
及
其
桥
梁
，
测
量
控
制
点
，
干
线
铁
路
及
其
桥
梁
，
高
速
公
路
及
其
桥
梁
，
六
级
以
上
河
流

及
相
通
的
湖
泊
、
水
库
，
重
要
管
线
，
一
、
二
级
山
脉
名
称
。
在
人
烟
稀
少
的
边
远
地
区
、
荒
漠
地
区
，
村
级
和
乡
镇
级
地
名
、
居
民
地
、
道
路
及
其
桥
梁
，
铁
路
及
其
桥
梁
，
具
有
方
位
意
义
、

重
要
意
义
的
独
立
地
物
点
等
应
作
为
重
要
要
素
对
待
。
重
要
要
素
的
注
记
为
重
要
要
素
。
重
要
要
素
可
以
由
技
术
设
计
具
体
明
确
。
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５　检查与评定

５．１　质量检查

５．１．１　检查项的选定

检查项的选定原则为：

———应依据项目设计书、专业技术设计书等技术文件中规定的技术要求、质量要求，选取或扩充本

标准规定的质量元素及其质量子元素、检查项。检查项应在检查报告、检验报告中完整描述；

———详查应根据成果的类型和特征，全面覆盖技术文件中规定的技术要求、质量要求，质量元素及

其质量子元素、检查项不应有遗漏和错位使用现象；

———概查应根据成果的类型和特征，选取重要的、有针对性的或可能出现系统性错误的检查项。

５．１．２　质量检查的方法

质量检查的主要检查方法如下：

ａ）　参考数据比对

与高精度数据、专题数据、生产中使用的原始数据、可收集到的国家各级部门公布、发布、出版

的资料数据等各类参考数据对比，确定被检数据是否错漏或者获取被检数据与参考数据的差

值。在对比中应考虑参考数据与被检数据由于生产（或发布）时间的差异造成的偏差、综合取

舍的差异造成的偏差。

该方法主要适用于室内方式检查矢量数据，如检查各类错漏、计算各类中误差等，也可用于实

测方式检查影像数据、栅格数据，如计算各类中误差等。

ｂ）　野外实测

与野外测量、调绘的成果对比，确定被检数据是否错漏或者获取被检数据与野外实测数据的

差值。在比对中应考虑野外数据与被检数据的时间差异。

该方法主要适用于实测方式检查矢量数据，如检查各类错漏、计算各类中误差等，也可用于实

测方式检查影像数据、栅格数据，如计算各类中误差等。

ｃ）　内部检查

检查被检数据的内在特性。

该方法可用于室内方式检查矢量数据、影像数据、栅格数据。如逻辑一致性中的绝大多数检查

项，接边检查，栅格数据的数据范围，影像数据的色调均匀，内业加密保密点检查中误差等。

５．１．３　质量检查的方式

质量检查使用以下方式：

———计算机自动检查，通过软件自动分析和判断结果。如可计算值（属性）的检查、逻辑一致性的检

查、值域的检查、各类统计计算等。

———计算机辅助检查，通过人机交互检查、筛选并人工分析和判断结果。如检查有向点的方向等。

———人工检查，不能通过软件检查，只能人工检查。如矢量要素的遗漏等。

在质量检查工作中，应优先使用软件自动检查、人机交互检查。

５．１．４　质量检查的结果

对检查项的质量问题及其处理记录应在检查记录中填写详细信息。质量检查的结果指对各个质量

元素检查的结果，如“符合”，“不符合”，错误率等。检查记录不能随意更改、增删，内容填写应完整、及

时、规范、清晰，应有检查人员和复查人员的签名。

５．１．５　质量问题的处理

质量检查中发现的各类质量问题，均应修改或返工，遗漏、差错等质量问题修改至正确为止，对于各

类中误差超限等质量问题修改或返工至符合质量要求为止。已修改的质量问题均应复查并在检查记录

作出相关标记。
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５．２　单位成果质量评定

单位成果质量评定通过单位成果质量分值评定质量等级，质量等级划分为优级品、良级品、合格品、

不合格品四级。概查只评定合格品、不合格品两级。详查评定四级质量等级。其工作内容如下：

ａ）　根据质量检查的结果计算质量元素分值（当质量元素检查结果不满足规定的合格条件时，不计

算分值，该质量元素为不合格），方法见表５；

ｂ）　根据质量元素分值，评定单位成果质量分值，见公式（１），附件质量可不参与公式（１）的计算；

根据公式（１）的结果，评定单位成果质量等级，见表６。

犛＝ｍｉｎ（犛犻）（犻＝１，２，…，狀）…………………………………（１）

　　式中：

犛———单位成果质量得分值；

犛犻———第犻个质量元素的得分值，见表５；

ｍｉｎ———最小值；

狀———质量元素的总数。

表６　单位成果质量评定等级

质　量　得　分 质　量　等　级

９０分≤犛≤１００分 优级品

７５分≤犛＜９０分 良级品

６０分≤犛＜７５分 合格品

质量元素检查结果不满足规定的合格条件

位置精度检查中粗差比例大于５％

质量元素出现不合格

不合格品

５．３　批成果质量判定

批成果质量判定通过合格判定条件（见表７）确定批成果的质量等级，质量等级划分为合格批、不合

格批两级。

表７　批成果质量评定

质量等级 判定条件 后续处理

批合格
样本中未发现不合格的单位成果，且概查时未发现不合

格的单位成果

测绘单位对验收中发现的各类质

量问题均应修改

批不合格

样本中发现不合格单位成果，或概查中发现不合格单位

成果，或不能提交批成果的技术性文档（如设计书、技术

总结、检查报告等）和资料性文档（如接合表、图幅清

单等）

测绘单位对批成果逐一查改合格

后，重新提交验收
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附　录　犃

（规范性附录）

检验报告格式

犃．１　基本规定

犃．１．１　检验报告编排次序为：封面、封二、正文、附件。

犃．１．２　报告中的计量单位均应采用法定计量单位。

犃．１．３　检验报告采用 Ａ４纸张。页边距设置：上边距２ｃｍ、下边距２ｃｍ、左边距２．８ｃｍ、右边距

２．５ｃｍ。

犃．１．４　行距设置：一般为单倍行距，段前段后０，也可视内容情况适当调整。

犃．１．５　除封面外，其他页面（包括附件）均应设置页眉、页脚，并统一编制连续页码。页眉边距１．５ｃｍ，

页脚边距１．７５ｃｍ。

犃．１．６　中文字体规定见表Ａ．１，西文字体为ＴｉｍｅｓＮｅｗＲｏｍａｎ。

犃．２　封面

犃．２．１　检验报告封面格式见图Ａ．１。

犃．２．２　检验报告编号为“＊测质检（ＸＸＸＸ）第（ＸＸＸ）号”，其中的“＊”代表检验单位所在省、市和自治

区的简称，如：陕、黑、川、琼等；“ＸＸＸＸ”为年号，“ＸＸＸ”为流水号。

犃．２．３　委托单位、成果名称、生产单位和检验单位应填写全称，检验单位有“国家测绘局ＸＸＸ测绘产

品质量监督检验站”名称的应填写该名称。

犃．２．４　规定加盖单位公章处，应加盖检验单位公章，并用检验单位公章加盖骑缝章。

犃．３　封二

封二格式见图Ａ．２。“联系方式”中地址栏应填写详细地址。

犃．４　正文首页

犃．４．１　正文首页格式见图Ａ．３。

犃．４．２　样品状态栏应明确样品是否“完好”或“正常”，或者对存在的缺陷进行描述；抽样者应有２个或

２个人员以上；抽样地点应填写实际抽样的地点；检验依据应列出该检验依据的标准、规范、设计书、文

件等，版本号在前，名称在后，当检验依据数量很多时，可摘要填写；检验参数应按所检验内容（检查项）

列出成果的质量元素，当检验参数数量很多时，可只写较为重要的检验参数；检验结论中，应包括对单位

成果质量等级或样本质量等级的评定及批成果质量的判定结果。

犃．４．３　编制、审核和批准栏中，应由相应人员本人手工签署，不得打印；检验结论中的签发日期应由手

工签署。

犃．５　正文其他页

犃．５．１　正文其他页格式及内容见图Ａ．４。

犃．５．２　终结线为居中的粗实线，长度为版面的四分之一。终结线应排在检验报告的最后一个内容之

后，不能另起一面编排。
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表犃．１　检验报告中的字号和字体

序号 页别 位　　置 文字行 文字内容
字号和字体、

字符间距

１ 封面 空２行２号宋，第３行文字 第一行（居中） 测绘成果质量
２号加粗宋体、加宽

３磅

２ 封面 空１行２号宋，第５行文字 第二行（居中） 检验报告
初号加粗黑体、加

宽６磅

３ 封面 第６行文字 第三行（居中） 质检编号 ４号加粗宋体、标准

４ 封面

空１２行小４号宋，第１９行起

缩进１５个字符，每行文字行

间空１行

第四行～第七行 委托单位～检验类别
小４号加粗宋体、标

准

５ 封面
空５行小４号宋，第３１行

文字

第八行、第九行

（居中）
检验单位、年月日

小３号加粗宋体、

标准

６ 页眉 页眉（居中）
质检编号、检验报告、

页码
小５号宋体、标准

７ 页脚 页脚（居中） 检验单位
小５号宋体、加宽

１．８磅

８ 封二 空３行２号宋，第４行文字 第一行（居中） 注意事项 ２号宋体、加宽５磅

９ 封二
空１行２号宋，第６行文字，

缩进５个４号字符
第二行～第八行 注意事项内容 ４号宋体、标准

１０ 封二 空３行４号宋，第１６行文字 第九行（居中） 联系方式 ２号宋体、加宽５磅

１１ 封二
第１１行起，缩进１０个４号

字符
第十行起 联系方式内容 ４号宋体、标准

１２ 正文首页 空１行５号宋，插表格 表格 表格内容 ５号宋体、标准

１３ 正文第二页
空１行４号宋，第２行缩进

４个字字符

正文第二页起，文字

缩进２个汉字

标题———４号加粗宋体、标准

内容———４号宋体、标准

７１

犌犅／犜１８３１６—２００８



注：虚方框为Ａ４幅面，方括号内为内容说明。

图犃．１　封面格式

８１

犌犅／犜１８３１６—２００８



注：虚方框为Ａ４幅面，方括号内为内容说明。

图犃．２　封二格式

９１

犌犅／犜１８３１６—２００８



注：虚方框为Ａ４幅面。方括号内为内容说明。

图犃．３　正文首页格式

０２

犌犅／犜１８３１６—２００８



注：虚方框为Ａ４幅面。方括号内为内容说明。

图犃．４　正文其他页格式

犌犅／犜１８３１６—２００８
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